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W Fihrender laserhersteller fir die Materialbearbeilung

Inhaltsverzeichnis

1 Technisches Angebot - Laser
1.1 Systembeschreibung
1.2 Optionen

Seite 2 von 9



1.1
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Technisches Angebot - Laser

Systembeschreibung

Das System ist fir das Schweil3en von Metallen und Metalllegierungen wie z.B. Stahl,
Gold, Platin, Titan, Aluminium und Kupfer ausgelegt, wobei mit und ohne Zusatzmaterial
gearbeitet werden kann.

In dem kompakten und platzsparenden Gehause befinden sich die Stromversorgung,
Arbeitskammer, Beobachtungsoptik und die Laserquelle inklusive Kiihlung und einem
Absauggeblase.

Die Schutzgaszufuhr und die Laserpulse werden bequem mit einem zweistufigen
FuRschalter ausgel6st. Ein Anschluss fur Schutzgas ist integriert und durch das
eingebaute Schutzfenster ist eine gute Sicht in die Arbeitskammer gewahrleistet.

Das System entspricht der Laserklasse 4 mit konstruktiv abgegrenztem Laserbereich fir
das Umfeld. Der Betrieb des handgefiihrten Lasersystems ist fir das Umfeld unbedenklich.
Die Augen des Bedieners sind vor Laserstrahlung geschitzt.

Zusatzliche technische MaBRnahmen zum Laserschutz sind beim ordnungsgemafRen
Betrieb nicht erforderlich.

Gehause

Das Gehause ist nach den aktuellsten ergonomischen F
Erkenntnissen gestaltet: W
- Ergonomische Mikroskop- und Armposition

o/

- Attraktives Gehause-Design L
-,
BN

- Zugang zur Arbeitskammer Uber eine Edelstahltir an der
Vorderseite

- Edelstahlfront

- Arbeitskammer mit Beleuchtung

- Sichtfenster
- Schutzgaszuflihrungen
- Integriertes Absauggeblase

- Anschluss fir externe Absaugung
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1.1.1 Laserquelle

Typ: gepulster Nd:YAG Laser
Wellenlange: 1064 nm

max. mittlere Nennleistung: 60 W

max. Pulsenergie: 60 Joule

max. Pulsspitzenleistung: 8 kW

Pulsdauer: 0,3-50 ms
Pulsfrequenz: Einzelpuls — 50 Hz
Fokusdurchmesser: 0,3-2,0mm

1.1.2 Beobachtungssystem und Beleuchtung

Die Beobachtung des Schweil3prozesses erfolgt mittels
eines 4H Jena Stereo-Mikroskop (sichtbare Vergroé3erung - _ ‘y
16-fach, bei 10-fach Okularen). o Y

Ein groRes Laserschutzfenster unterhalb des Mikroskops =7
erlaubt den direkten Einblick in die Arbeitskammer und L
schiitzt den Bediener vor reflektierten Laserstrahlen. =

Die Beleuchtung des Werkstlickes erfolgt tber LED
Ringlicht, welches eine blend- und schattenfreie |
Ausleuchtung ermaéglicht. I

Faair

TrueView® gibt ihnen die Sicherheit, dass der Laserstrahl =
TrueView®

tatsachlich immer im Fadenkreuz des Mikroskops trifft —
auch dann, wenn Ihr Werkstlck nicht exakt in der
Fokusebene liegt.

1.1.3 Steuerung und Bedienung

1.1.3.1 Display

Optimale Positionierung in Augenhdéhe fir bequemes
Ablesen der Parameter.

Brillanter, kontrastreicher 5,7“ Bildschirm.

Vollstandig menugefihrte Bedienung tber Touchdisplay.
Laserstatusanzeige, direkter Zugang zu den Laser-
parametern, komfortabler, graphischer Pulsformeditor
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1.1.1.1  Bedienelemente
Bedienelemente in der Arbeitskammer:

schematische Ubersicht der Joystickanordnung:

Memory + Fokus @ +

kW- kW+ Hz- Hz+ ms- ms+

Memory - Fokus & -

1.1.1.2  FulB3schalter

Die Schussauslésung und Schutzgaszufuhr wird tGber
einen rutschfesten, zweistufigen Fullschalter gesteuert.

1.1.1.3  Pulse Shaping

Grafischer Editor zur Definition des Energieverlaufs
innerhalb eines Pulses. Prazise Kontrolle der
Einkopplungs-, Schmelz- und Kihlphase.
Vordefinierte Pulsformen fiir eine Vielzahl von
Materialien.

Perfekte Schweillergebnisse von hochreflektierenden
Metallen und Legierungen.

1.1.1.4 ECOmode®

Abschalten von Systemkomponenten im Leerlauf.
Nur 10 W Leistungsaufname gegenuber 200 W im
Standby. Jederzeit schneller Neustart des Systems
innerhalb 1 Sekunde.

Geringere Betriebskosten durch reduzierten Lampen-
verschleif’
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1.1.1

Technische Daten

Anschlusswerte:

Gesamt-

leistungsaufnahme:

Abmessungen:
Gewicht:
Kahlung:
Absaugung:

Schutzgas:

Automatische Anpassung an
230V, 1 Phase, 13 A, 50 Hz oder 110 V, 1 Phase, 16 A, 60 Hz

max. 1,7 KW Standby 0,2 kW ECOmode 0,01 kW

ca. 521 mm x 505 mm x 754 mm (B x Hx T)
ca. 60 kg
Interner Wasser-Luft Warmetauscher

Ein integriertes Absauggeblase und ein Anschlussstutzen fir eine
externe Absaugung sind im Lieferumfang enthalten.

Fir den Betrieb ist in der Regel eine Schutzgasversorgung
erforderlich (abhangig vom zu bearbeitenden Material). Die
Schutzgasspulung kann hierbei Uber eine flexible Schutzgasdise
optimal an das Werkstuck herangefihrt werden.

Umgebungsbedingungen

Betrieb Lagerung Transport
Temperatur +10 bis +35 °C -15 bis +50 °C* -15 bis +50 °C*
Feuchte 5% bis 80% r.F. 5% bis 80% r.F. 5% bis 80% r.F.

(nicht kondensierend) | (nicht kondensierend) | (nicht kondensierend)

Mechanische
Belastung

Schock- und
Neigungsindikatoren
beim Transport

< 2500 m Uber dem Meeresspiegel

* bei vollstadndig abgelassenem Kihlwasser, sonst +3° bis +50°C

Vor der Inbetriebnahme des Geréates ist darauf zu achten, dass es in den letzten 24 h
keinen grofRen Temperaturschwankungen ausgesetzt war.
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1.1.1 Zeichnungen
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1.1.1 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

- 1 x Desktop

1 x Schutzgasschlauch (Innendurchmesser 4mm, rot)

1 x Netzkabel

1 x FuBschalter elektrisch, zweistufig (Prozessgas - Laser)

1 x Mikroskop 4H Jena (mit 10x Okularen — entspricht 16x Gesamtvergré3erung)

2 x Schlussel
10 | DI Wasser
1 x Prifprotokoll

1 x Bedienungsanleitung

1 x CE Konformitatserklarung

1 x Laserklassifizierung

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist
nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden. Alle Rechte fur den Fall der
Patenterteilung oder GM-Eintragung vorbehalten.

Technische Anderungen vorbehalten.
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1.2 Optionen

1.2.1 LEICA Stereo-Mikroskop

Anstelle des Standard-Mikroskops. LEICA verbessert die
raumliche Darstellung.

1.2.2 BURSTmode™

Auslésen einer Pulsfolge mit vordefinierter Pulszahl, die
nach Erreichen automatisch gestoppt wird.

Risikofreies Arbeiten mit schnellen Pulsfolgen.

Hohere Bearbeitungsgeschwindigkeit.

1.2.3 Starre Schutzgasdiise

Zusatzlich zur flexiblen Schutzgasduse, flr eine homogene
Schutzgasabdeckung.

1.2.4 Kaltluftdiise

Mit der Kaltluftdise kann das Werkstiick zusatzlich, tber
externe Druckluft, gekihlt werden. Im Lieferumfang
enthalten sind:

- Flexible Kaltluftdise
- Pneumatischer FuRschalter

- Anschluss fur Druckluft, inkl. Anschlussschlauch

1.2.5 Scherenhubtisch

80x75mm?; Héhenverstellung 49 bis 147mm.
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1.2.6

1.2.7

1.2.8

1.2.9

VerschleiBteilpaket

1 x Kombifilter F40 (DI Filter)

1 x Flow plate

2 x Objektivschutzglas

1 x Spritzschutz fiur Schutzscheibe

2 x Dichtstulpe fir Handeingriff

1 x Laserblitzlampe

1 x Absaudfilter

Schweildtraining (1/2 Tag)

Vor Ort in D-A-CH durch unseren Schweiliexperten, zzgl.
Reisekosten und Spesen.

Inbetriebnahme (1/2 Tag)

Installation, Inbetriebnahme und Einweisung vor Ort in
D-A-CH, zzgl. Reisekosten und Spesen.

Ausbildung zum Laserschutz-Beauftragten

Im Training Center Starnberg. Das Seminar entspricht den
Anforderungen an die Ausbildung von Laserschutz-
Beauftragten der UnfallverhGtungsvorschrift BGV B2,
Anhang 3, Laserstrahlung.
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